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Vyrobkova skupina:

Kontaktalon

V zavislosti na parametru mize byt dosazeno rlznych vysledkud kvality povrchu:

Parametr

Varianta

Vysledek

Kontaktalon + Verdinnung V200

Redé&no
Nefedéno

(standard je nefedéno)

Zasadné je pouzivan material

v nenafedéném stavu. Velky
podil (pfidavek) fedidla zplsobu-
je nerovnomérnosti na povrchu,
nerovnomérné Kryti.

Tryska pro nastfik

Mala 0,9 mm
Velka > 2 mm

(standard je 1,5 az 1,8 mm)

Vykazuje hruby, krupicovity
vzhled povrchu, rozdily v odrazu
svétla, nevyvazeny, zvinény
vzhled povrchu, velké tloustky
vrstvy, ste€eniny na sousedicich
kolmych plochéch

Tlak pro nastrik

Nizky
Vysoky

(standard je cca. 3 bar)

Vytvari se mlhovity vzhled

z ddvodu chudé nastfikové sme-
si, nevyvazeny vzhled povrchu

s velkou tloustkou a nebezpecim
nerovnomérného Kkryti.

Vzdalenost trysky od povrchu

Mala

Velka

(standard je cca. 30 cm)

Rozdilné spojeni pigment, roz-
dily v odstinu, rozdilné vysuSeny
nastfikovy material, ktery je na-
nesen na zakladni materiél, zpU-
sobuje ztratu odrazu svétla

Tloustka natéru

Mala
Velka

(standard je 15 az 20 um)

Casti hlinikového pigmentu
nejsou obaleny pojivy, zhorSeni
svaritelnosti, Neni dosazeno
vyhovujici adheze a schnuti.

Rychlost nanaseni natéru

Mala
Velka

(standard je stredni)

Tvoreni shlukl z dvodu velkého
dodani natérového materialu.
Odstin dosahuje nerovhomérné
intenzity od svétlé az k tmavé,
neni dosazeno rovnomérného
vzhledu vyrobku.




